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BIOLOGISCHE
ABBAUBARKEIT

— OHNE TECHNISCHE

W)Lz ¥, esgeHyd Clear Green
/ B i .
Ko M P RO M I S s E .I # . A7/ ad L F esgeHyd Clear Green ist ein Hochleistunghydraulikdl,

welches aufgrund seines neuartigen, exzellenten Grund-
Oles die Vorteile eines mineral6lbasierenden HVLP 46
mit sehr guter biologischer Abbaubarkeit verbindet.

Definition , biologisch abbaubar*

,Die Fahigkeit eines Materials, sich im Laufe der Zeit zu B _ Die in der DIN 51524, Teil 3 fiir HVLP-Ole auf Basis von
zersetzen als Ergebnis der biologischen Aktivitét, insbe- 7 q ' MineralSlen definierten Anforderungen werden von esge-

sondere durch die Verarbeitung durch Mikroorganismen* Hyd Clear Green 46 deutlich tbertroffen. esgeHyd Clear

Green hat die gleiche Elastomervertraglichkeit wie gute
mineraldlbasierte HVLP.

Definition ,,von Natur aus biologisch abbaubar*

esgeHyd Clear Green deckt durch ein sehr gutes Viskosi-

,Von Natur aus biologisch abbaubar” ein Produkt muss von BT R e e AT i

in der NAtur vorkommenden Organismen abgebaut werden. ' 9 [ unterschiedlichen Umgebungstemperaturen ab. Es ist
>20% aber <60%, gemessen durch OECD 301B-Test innerhalb ‘ /A, v somit fiir den ganzjahrigen Einsatz ausgelegt.
von 28 Tagen” '\W ke / ¢

\

Keine besonderen Dichtungen, Leitungen erforderlich.

Definition ,leicht biologisch abba;i:ar"‘

,Ein Produkt muss von in der Natur vorkommenden Organism : o] _ Kein Angriff der iiblicherweise eingesetzten
abgebaut werden. ’ , ' . Beschichtungen.
>60% nach OECD 301B innerhalb von 2& ' ' '
]
Keine ,Sonderanfertigung” fiir Systeme, die mit
,Bio-Hydraulikol” betrieben werden sollen.

Keine gesonderte Entsorgung fir Altdle, als bei
esterbasierten Bio-Hydraulikdlen.

Der esgemo Weg — optimale
Prozessparameter fiir Bearbeiter,
Bearbeitungsvorgang und Umwelt
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DIE KOHLENWASSERSTOFF-
AUSWAHL - OL IST NICHT
GLEICH OL

Erddl besteht aus vielen unterschiedlichen Inhaltsstoffen.
Tausende Inhaltstoffe konnten schon nachgewiesen

werden, je nachdem wo das Rohdl gefordert wurde. Die

Auswabhl der optimalen Ausschnitte aus dem Rohstoff ‘ :
Erddl, der sogenannte Siedeschnitt, beeinflusst in sehr VO rtel Ie
starkem Male die Eigenschaften der daraus gewonnen esgeHydCIear Green
Endprodukte.

So entstehen Ole, die in der Kosmetik-, Lebensmittel- oder
Pharmaindustrie eingesetzt werden kdnnen. esgemo Pro-
dukte verfligen deshalb iber eine besondere Zusammen-
setzung aus moglichst reinen Kohlenwasserstoffen.

esgeHyd Clear Green Ubertrifft die OECD
301b. (Biologisch abbaubar nachgewiesen
im OECD 301b > 70 %/28d)

Vorteil durch langere Lebensdauer und somit
Unser Bestreben: Maximale geringerem Ressourcenverbrauch als

Performance bei bestm()'glicher synthetische Ester oder Pflanzendle
Vertraglichkeit flr Equipment,
Anwender und Umwelt

Deutlich bessere Stabilitdt gegeniiber Wasser
und deutlich bessere Dichtungsvertraglichkeit

I\

Die Produkteigenschaften von Olen sind durch die Aus-
wahl des Siedeschnittes, durch die Veredelungsverfahren
sowie die Auswahl der eingesetzten Rohstoffsorte direkt
beeinflussbar. Dies hat direkte Auswirkungen auf die
Einsatzmdglichkeiten, sowie auf Maschinen, Umwelt und
Anwender. |

Ideal geeignet fiir die Arbeit in umwelt-
sensiblen Bereichen

Daraus resultiert herausragende Wirtschaftlichkeit, schont

Mitarbeiter und Maschine und steigert das Vertrauen < 30°C .

aller in das Verantwortungsbewusstsein der handelnden Die Produkteigenschaften von Olen sind durch die Auswahl

Personen. des Siedeschnittes, durch die Veredelungsverfahren sowie
die Auswahl der eingesetzten Rohstoffsorte direkt beein-
flussbar.

Dies hat unmittelbare Auswirkungen auf die Einsatzméglich-

keiten, sowie auf \Maschinen, Umwelt und Anwender.

esgeHyd Clear Green

natiirlich biologisch abbaubar leicht biologisch abbaubar
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TECHNISCHE UBERSICHT

esgeHyd Clear Green ‘

Hochleistunghydraulikol
mit Mehrbereichseigenschaften

+ Aufgrund seines neuartigen, exzel-
lenten Grunddles bietet es die Vor-
teile eines mineral6lbasierenden
HVI verbunden mit sehr guter
biologischer Abbaubarkeit

+ Diein der DIN 51524, Teil 3 fiir
HVLP-Ole auf Basis von Mineral-
Olen definierten Anforderungen
werden von esgeHyd Clear Green
deutlich Gbertroffen

Wasserabscheidevermdgen

+ Hohe Hydrolysestabilitat

- Vermindert Schaden durch
Kavitation = Kein Entwéassern
erforderlich

- Vermeidet den Ubergang von
Leistungsadditiven in eingetragenes
Wasser

+ Verhindert Saureangriffe im System

- Recyclingfahig

Additivierung

- Metallfreie Formulierung

+ Zink und andere, in herkommlichen
Schmierstoffen als Additive ein-
gesetzte Metalle sind nicht ent-
halten und kénnen somit nicht ins
Grundwasser und letztendlich in
die Nahrungskette gelangen

+ Gleiches gilt fiir Erdalkalimetalle,
wie z.B. Kalzium

PREMIUM PRODUKT

Der esgemo Weg

‘ Elastormervertraglichkeit

- Verfligt tber die gleiche Elasto-
mervertrdglichkeit wie gute
mineraldlbasierte HVI

+ Keine besonderen Dichtungen
oder Leitungen erforderlich

- Kein Angriff der Ublicherweise
eingesetzten Beschichtungen

- Keine ,Sonderanfertigung"” fir
Systeme die mit ,Bio-Hydraulikol”
betrieben werden sollen

Luftabscheidevermogen

- Exzellentes Luftabscheidevermogen

- Verhindert ,Dieseleffekte”
weitgehend

- Gewdbhrleistet sehr gleichmaRige
Druckverteilung im System

Recyclingfahig

+ Recyclingfahig und damit wieder-
verwertbar im Gegensatz zu
pflanzendlbasierten Produkten,
die thermisch entsorgt oder
deponiert werden missen

Thermische Stabiltat

+ Langere Standzeit fur weniger

Olwechsel

- Hilft, den Olschlamm und

Ablagerungen zu minimieren

und so den zuverladssigen Betrieb
von Hydraulikventilen und
Servomotoren zu gewahrleisten

Umweltbewertung

- Nicht toxisch, biologisch abbaubar

und wiederverwertbar, so dass

sie sich besonders fiir hydraulische
Anwendungen in sensiblen Umwelt-
bereichen eignen

+ Nicht toxisch fiir Wasserlebewesen

(Besteht die strengen Tests zur
akuten aquatischen Toxizitat
anhand der Testprotokolle fir
Daphnien und Forellen)

o )

Bestandigere Leistung
Oxidationsstabilitat, RPVOT, ASTM D2272

2500

2000

1500

1000

500

Zeit (Minuten) zum Erreichen eines
Druckabfalls auf 175,1 kPa

esgeHyd Clear Green

" ® Wettbewerber

EAL LABELING

PROGRAM

OECD 301 B-F (ultimate biodeg.) or
CEC L-33-A-934 (primary biodeg.)

Swedish Standard 1S0 9439

Not available

European Eco-label

OECD 306 (degradation under mari-

ne conditions)

Spezifikationen

Kinematische
Viskositat bei 20°C

Aussehen

PRODUKT

farblos klar

esgeHydClear Green 32 farblos klar

Biodegradability

OECD 301 A-F (ultimate biodeg.)
OECD 302C or ISO 14593

12,000

10,000

=20

8,000

6,000

4,000

Zeit bis Saurezahl

2,000

Aquatic Toxicity

OECD 201-203

Not available

OECD 201-202

OECD 201 and 202
(acute) & OECD 210
or 211 (cronic)

Marine toxicity to
4 species

Flamm-
punkt

>200°C

>200°C

leicht petroleumartig

leicht petroleumartig

“°®» escemo
@ Schmierstofftechnik

Bestandigere Leistung
Oxidationsstabilitat, ASTM D943

esgeHyd Clear Green

Bioaccumulation

OECD 305
A-E or Kow

None

None

OECD 107,117 or 123
(K, for organic
compounds) or OECD 305

OECD 117 or 107 (K,,,)

Wetthewerber

Other Criteria

Dangerous materials;
Technical performance

Renewable content;
Sensitizing properties

Renewable content;
Technical performance

Dangerous materials;
Restricted substances;
Renewable content;
Technical performance

Dichte

Geruch

Gebinde

bei 15°C

0,84 g/ml

0,75 g/ml

IBC/Drum

fiir alle Gebinde
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esgeHyd Clear Green
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Schmierstofftechnik
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